AQUAMISTYL Specifikace postupu svarovani ,, WPS* Srana:
- dle CSN EN ISO 15609 - 1 (Obloukové svarovani) Revize &.:
1. Vyrobce: 10.  ZkuSebni organizace :
TUV SUD Czech s.r.o.
AQUA - STYL spol. s r.o. Novodvorska 994
142 21 Praha 4
2. Misto: Drzovice 11. Zptisob ptipravy tikosu :  Obrabéni, brouseni
3. Cislo dokladu (WPS):  WPS-3851 12.  Zpiisob &igteni : Kartaovéni
4. Cislo WPQR : 04.885.931 13. Specifikace zakladnich materialii
5. Cislo zkugebniho kusu : - materidl 1: CR ISO 15608: 8
6. Kovalifikace svarede : ggg EII:II ?38(7)_;% 06-1 - material 2: CR ISO 15608: 8
7. Metoda svatovani : 135 14. Svafovana tloustka [mm]: t=3-20
8. Druh svaru : FwW 15.  Vng&jsi primér [mm] : D>
9. Udaje o ptipravé svarovych ploch : CSN EN ISO 9692-1 16. Poloha svafovani : PA,PB,PC, PF, PH
17. Tvar spoje 18. Rozméry | 19. Postup svarovani
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20. Parametry pro svafovani
21. | Svarova housenka 1 2
22. | Metoda svatovani 135 135
23. | Primér ptidav.mater. [mm] - & 1 1
24. | Svatovaci proud [A] 115-150 120-135
25. | Svatovaci napéti [V] 15-16 19,5-20
26. | Druh proudu a polarita DC(+) DC(+)
27. | Ptenos kovu ptidavného materidlu Zkrat Puls
28. | Rychlost podav.dratu [m.min™'] 4-6 4-6
29. | Rychl. posuvu pojezdu [mm.s™']
30. | Tepelny ptikon [kJ.mm']
31. Ptidavny material - zafazeni a znatka: EN ISO 14343: G 19 9 Nb
32. Predpis pro suSeni : 42. Udaje o podlozném krouzku :
33. Ochranny plyn / tavidlo : EN ISO14175: M12 43. Dalsi informace : Rozkyv - amplituda :
- ochranny plyn [Lmin."']:  10-13 - frekvence a doba prodlevy :
- ochrana kofene [l.min."] : Rozkyv (max.$itka housenky) :
34. Wolfram.elektroda, druh/pramér : 44. Udaje pro pulzni svafovani :
35. Udaje o drazkovani/podloz. kofene: 45. Udz}je pro })Iazmové
svafovani :
36. Teplota predehfevu [°C]: - 46. Uhel nastaveni hotaku :
37. Interpass teplota [°C] : <100 °C 47. Druh automatu a svat. hlavy :
38. Tepelné zpracovani / starnuti :
39. Doba, teplota, postup : 48. Prokovani svaru :
40. Rychlost ohievu a chladnuti : 49. Poznamky :
41. Vzdélenost elektrody (kontaktni $picky)
od zakladniho materidlu [mm]:  8-12 Y
50. Vyrobce Zkusebni organ nebo technicka
dozor¢i (inspekéni) organizace
1.6.2016 Ing. Roman Vykopa
51. "datum, jméno, podpis a razitko svarecskeho ddzory | ~< f 53. datum, jméno, podpis a razitko zkuSebniho organu

datum, jméno, podpis a razitko zkuSebniho organu




